Форма 1 

ИСПОЛНИТЕЛЬНЫЙ ЧЕРТЕЖ ТРУБОПРОВОДА 
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Форма 1

(приложение к исполнительному чертежу)

СПЕЦИФИКАЦИЯ

изделий, примененных при монтаже участка трубопровода 

________________________________________________________________________________

(буквенно-цифровое обозначение, указанное на исполнительном чертеже)

1. Сведения о трубопроводах 

	#G0Номер позиции по исполнительному чертежу


	Наименование 
	D [image: image2.png]


xS, мм 
	Материал, НТД 
	Количество 

	1


	2 
	3 
	4 
	5 

	
	  
	  
	  
	  


2. Сведения о фасонных деталях, фланцах и арматуре 

	#G0Номер позиции по исполнительному чертежу


	Наименование 
	D [image: image3.png]


, мм 
	Р [image: image4.png]


, МПа (кгс/см[image: image5.png]


)
	Материал, НТД (для арматуры - материал корпуса)


	Количество 

	1


	2 
	3 
	4 
	5 
	6 

	
	  
	  
	  
	  
	  


3. Сведения о крепежных деталях и прокладках 

	#G0Номер позиции разъемного соединения по исполнительному чертежу


	Наименование 
	Материал, НТД 
	Количество 

	1


	2 
	3 
	4 

	
	  
	  
	  


Пояснения к исполнительному чертежу 

1. Заводским сварным швам присваиваются номера рядом расположенных на этом трубопроводе монтажных швов с индексом "зав". При появлении дополнительных швов их обозначают номером шва, расположенного рядом на этом трубопроводе, с индексом "а", "б" и т.д.

2. Нумерация сварных швов на чертеже и во всех других документах (журналах сварочных работ, термообработки, заключениях, протоколах и др.) должна быть единой.

3. На трубопроводах, подлежащих тепловой изоляции, на исполнительном чертеже указывается расстояние между сварными швами.

Руководитель 

монтажных работ _________________          ________________________________

	#G0(подпись)
	(фамилия, и.о.)


