Приложение 6а 

АКТ №

ревизии и ремонта арматуры высокого давления заводской №___

"___" ______________ 19 ___ г.

Ремонтная организация: ___________________________________________________________

1. Наименование изделия (табл./фигур)_____________________________________________

2. Давление условное (рабочее) Р[image: image1.png]


 (Р[image: image2.png]


) ________________ МПа (кгс/см[image: image3.png]


)

3. Диаметр условный D[image: image4.png]


 ______________

4. Температура, °С ___________________

5. Материал:

корпуса ______________________

фланцев _____________________

6. Изготовитель ________________________________________________________________

(наименование предприятия, организации)

7. ______________________________________________________________________________

(конструкция затворного механизма, тип седла)

	8.

#G0Наименование деталей 
	Техническое состояние 
	Результаты замеров, контроля 
	Новые детали



	  
	  
	  
	Материал 
	№ паспорта, сертификата 

	  
	  
	  
	  
	  

	
	  
	  
	  
	  


Корпус ________________________________________________________________________

Штуцер _______________________________________________________________________

Фонарь _______________________________________________________________________

Фланцы _______________________________________________________________________

Седло ________________________________________________________________________

Шпиндель_____________________________________________________________________

Шток _________________________________________________________________________

Клапан________________________________________________________________________

Коробка сальника_______________________________________________________________

Сальник_______________________________________________________________________

Поднабивочноельцо ____________________________________________________________

Гайка клапана _________________________________________________________________

Шайба стопорная ______________________________________________________________

Пружина _____________________________________________________________________

______________________________________________________________________________

______________________________________________________________________________

______________________________________________________________________________

______________________________________________________________________________

Набивка _______________________________________________________________________

9. Результаты испытаний

	#G0Вид испытания 
	Среда испытания 
	Давление испытания, МПа (кгс/см[image: image5.png]


)
	Оценка 

	  
	  
	  
	  

	На прочность и плотность


	Вода 
	Р [image: image6.png]


,
	Удовлетворительно 

	На герметичность (в т.ч. затвора и обратного уплотнения)


	Азот 
	Р [image: image7.png]


,
	Удовлетворительно 

	На прочность тарелки


	Вода 
	Р [image: image8.png]


,
	Удовлетворительно 

	На прочность колпака


	Вода 
	Р [image: image9.png]


,
	Удовлетворительно 

	Установочное давление


	
	Р [image: image10.png]


,
	Удовлетворительно 

	На работоспособность


	Азот 
	Р [image: image11.png]


,
	Удовлетворительно 


10. Оттиски клейм

11. Прочие отметки

12. Ревизия, ремонт и испытания произведены в полном соответствии с требованиями_____

______________________________________________________________________________

Изделие полностью укомплектовано и пригодно к эксплуатации

	#G0Ст. инженер 
	___________
	__________________

	  
	(подпись)
	(фамилия, и.о.)

	  
	  
	  

	Начальник (контролер) ОТК 
	___________
	__________________

	  
	(подпись)
	(фамилия, и.о.)

	  
	  
	  

	Мастер 
	___________
	__________________

	  
	(подпись)
	(фамилия, и.о.)


	#G013. Место установки 
	Трубопровод рег. № _____________



	  
	Позиция ______________________


14. Произведена ревизия и настройка привода

	#G0Ст. энергетик 
	___________
	__________________

	  
	(подпись)
	(фамилия, и.о.)


