Приложение 4а

ЖУРНАЛ

сварочных работ на ремонт трубопровода 

	#G0Фамилия, имя, отчество сварщика, его клеймо, номер удостоверения и дата последней аттестации 
	Диаметр и толщина трубы 
	Марка металла 
	Тип и марка электрода 
	Наименование и номер документа, подтверждающего качество сварочных материалов 
	Вид сварки 
	Номера стыков по схеме 

	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  

	1


	2 
	3 
	4 
	5 
	6 
	7 

	
	  
	  
	  
	  
	  
	  


	#G0Поворотный или неповоротный шов 
	Подготовка стыка под сварку (наличие подкладных колец, способ подготовки кромок, зазор)
	Режим сварки, число слоев и порядок их наложения 
	Отметка о проведении подогрева, термообработки и послойного охлаждения 
	Атмосферные условия (температура окружающего воздуха)

	  
	  
	  
	  
	  

	8


	9 
	10 
	11 
	12 

	
	  
	  
	  
	  


Сварные швы подвергались ______________________________________________________

______________________________________________________________________________

(виды контроля)

Результаты контроля ______________________________________________________________

(оценка)

Трубопровод испытан _____________________________________________________________

(гидравлически или пневматически с 

______________________________________________________________________________

указанием наименования испытательной среды)

на прочность давлением ________________ МПа (кгс/см[image: image1.png]


) в течение 5 мин.

на плотность давлением ________________ МПа (кгс/см[image: image2.png]


) в течение _______ мин.

на герметичность сжатым ___________ давлением ________________ МПа (кгс/см[image: image3.png]


) с 

	#G0(род газа)


выдержкой под испытательным давлением ________ часов.

При осмотре трубопровода установлено, что ______________________________________

______________________________________________________________________________

Падение давления, подсчитанное в соответствии с руководящими указаниями, составило ____ % в час.

Допускаемое падение давления для данного трубопровода ____ % в час.

Трубопровод отремонтирован в полном соответствии с _______________________________

________________________________________________________________________________

(наименование ТУ и дата их утверждения)

и признан годным для работы со следующими параметрами:

а) рабочее давление __________________ МПа (кгс/см[image: image4.png]


)

б) температура ______________°С

в) среда ______________________

	#G0Составил:
	Начальник участка СРУ 
	  
	  

	  
	(начальник ремонтного цеха)
	___________
	__________________

	  
	  
	(подпись)
	(фамилия, и.о.)

	  
	Инженер, ответственный за 
	  
	  

	  
	производство сварочных работ 
	___________
	__________________

	  
	  
	(подпись)
	(фамилия, и.о.)

	  
	  
	  
	  

	Проверил:
	Зам. начальника цеха № ___
	  
	  

	  
	по оборудованию _________
	  
	  

	  
	(ст. механик цеха)
	___________
	__________________

	  
	  
	(подпись)
	(фамилия, и.о.)


	#G0Механик установки №___
	___________
	__________________

	  
	(подпись)
	(фамилия, и.о.)


"___" __________ 19___ г.

Примечания. 1. Если ремонт производился подрядной организацией, то первичные документы, подтверждающие качество вновь устанавливаемых (взамен изношенных) элементов трубопровода, качество примененных при ремонте материалов, а также сварки, должны храниться в ее архиве.

2. В случае ремонта трубопровода силами ремонтных цехов предприятия удостоверение о качестве ремонта подписывает руководитель цеха (мастерской), а первичные документы хранятся в отделе технического надзора.

3. Форма документа о качестве ремонта трубопроводов высокого давления может определяться ремонтной организацией, в зависимости от ее структуры и принятой технологии ремонта.     

