Приложение 10 

ЖУРНАЛ ТЕРМИЧЕСКОЙ ОБРАБОТКИ СВАРНЫХ 

СОЕДИНЕНИЙ ТРУБОПРОВОДА 

________________________________________________________________________________

(наименование трубопровода)

установка № _______________ цех № ________________

	#G0№ стыка по схеме,
	Марка стали 
	Режим термической обработки


	Твердость после обработки


	Приме- чание 

	приложенной к Удостоверению о качестве сварки 
	трубо- провода 
	Показания термопары, °С 
	Время измерения температуры (через каждые 20 минут)
	Фамилия термиста 
	Основной металл 
	Сварной шов 
	Около- шовная зона 
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	#G0Подпись ответственного за термообработку 
	___________
	________________

	  
	(подпись)
	(фамилия, и.о.)


