Форма 8

ЗАКЛЮЧЕНИЕ 

Сборочные единицы технологического трубопровода № ______ изготовлены и испытаны в полном соответствии с проектом и признаны годными к работе при рабочих параметрах (рабочее давление, рабочая температура, рабочая среда)

Настоящий паспорт содержит:

Форма 1 - на ____ листах

Форма 2 - на ____ листах

Форма 3 - на ____ листах

Форма 4 - на ____ листах

Форма 5 - на ____ листах

Форма 6 - на ____ листах

Форма 7 - на ____ листах

Форма 8 - на ____ листах

Сборочный чертеж трубопроводной линии

Итого листов:

Главный инженер завода ___________________    _______________________________

	#G0(подпись)              
	(фамилия, и.о.)                   


Начальник ОТК завода _____________________    ____________________________

	#G0(подпись)
	(фамилия, и.о.)


Место печати                                                                                            Дата заполнения паспорта

Город

Приложение 2

Разрешение на монтаж трубопроводов 

№ ________от_______________199 _г.

Выдано ___________________________________

(наименование органа госгортехнадзора,

___________________________________

выдавшего разрешение на монтаж)

СВИДЕТЕЛЬСТВО №

о монтаже технологического трубопровода 

________________________________________________________________________________

 (наименование и месторасположение объекта, отделение, корпус)

________________________________________________________________________________

 (назначение и категория трубопровода,

________________________________________________________________________________

буквенно-цифровое обозначение)

________________________________________________________________________________

 (рабочая среда, рабочее давление, рабочая температура)

1. Данные о монтаже 

Трубопровод смонтирован _________________________________________________________

________________________________________________________________________________

(наименование монтажной организации)

в полном соответствии с рабочей документацией, разработанной ________________________

________________________________________________________________________________

(наименование проектной организации)

по рабочим чертежам _____________________________________________________________

________________________________________________________________________________

(номера чертежей расположения оборудования и трубопроводов)

2. Сведения о сварке 

Вид сварки, применявшийся при монтаже трубопровода  _________________________

________________________________________________________________________________

Методы и объем контроля качества сварных соединений _________________________

Сварка и контроль качества сварных соединений произведены в соответствии с "Правилами устройства и безопасной эксплуатации стальных технологических трубопроводов", рабочей документацией и НТД сварщиками, прошедшими испытания согласно требованиям "Правил аттестации сварщиков", утвержденных Госгортехнадзором России.

3. Термообработка 

сварных соединений произведена в соответствии с "Правилами устройства и безопасной эксплуатации стальных технологических трубопроводов", рабочей документацией и НТД термистами-операторами, прошедшими обучение согласно требованиям 

________________________________________________________________________________

(указать НТД)

4. Сведения о стилоскопировании 

________________________________________________________________________________

Примечание. Пункты 3 и 4 заполняются при наличии указаний в рабочей документации или НТД о необходимости выполнения указанных работ.

ЗАКЛЮЧЕНИЕ 

Трубопровод смонтирован в соответствии с "Правилами устройства и безопасной эксплуатации стальных технологических трубопроводов", утвержденных Госгортехнадзором России, рабочей документацией и НТД.

Перечень прилагаемых документов 

1. Исполнительные чертежи участков трубопроводов со спецификацией по форме 1.

2. Акты промежуточной приемки ответственных конструкций (форма 2).

3. Журналы по сварке трубопровода (форма 3).

4. Журналы учета и проверки качества контрольных сварных соединений (форма 4).

5. Списки сварщиков, операторов-термистов, дефектоскопистов (форма 5).

6. Журналы сборки разъемных соединений трубопроводов с давлением более 10 МПа (100 кгс/см[image: image1.png]


) с контролируемым усилием натяжения (форма 6).

7. Списки рабочих, допущенных к сборке разъемных соединений трубопроводов с давлением более 10 МПа (100 кгс/см[image: image2.png]


 ) с контролируемым усилием натяжения (форма 7).

8. Акты испытания трубопроводов (форма 8).

9. Документация предприятий-изготовителей на изделия и материалы, применяемые при монтаже трубопровода (согласно описи).

10. Акты на предварительную растяжку (сжатие) компенсаторов (форма 9).

Руководитель монтажных работ

______________          ________________________________

	#G0(подпись)
	(фамилия, и.о.)


Главный инженер монтажной организации

______________          ________________________________

	#G0(подпись)
	(фамилия, и.о.)


